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Video presentación Stellantis (subtitulado)

https://www.youtube.com/watch?v=bCqIqh9j5-E
https://www.youtube.com/watch?v=bCqIqh9j5-E


Firme compromiso para una economía de 
bajas emisiones de carbono, en el que el 
cambio climático se encuentra en el centro 
del proceso de toma de decisiones, con el 
objetivo de reducir las emisiones de CO2 en 
toda su cadena de valor.

1. ESTRATEGIA STELLANTIS: COMPROMISO 
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1. Reducción emisiones CO2 vehículos

Aunque el transporte es sólo el cuarto contribuyente más importante con un 14.1%, la industria automotriz 
se enfrenta a numerosas presiones normativas y a las exigencias de los consumidores de reducir las 
emisiones de CO2.

2. Avanzar hacia un sistema industrial eficiente en carbono

Para 2030, todas las plantas serán neutras en cuanto a emisiones de carbono, lo que se logrará mediante el 
uso de energías renovables y nuevas tecnologías libres de carbono, y compensando las emisiones 
inevitables.

3. Mejora del impacto medioambiental de la cadena de suministro y de la logística

Optimizar los planes de transporte, las cargas y los volúmenes transportados y el uso del transporte 
multimodal.

1. ESTRATEGIA STELLANTIS
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3 EJES ESTRATÉGICOS



Las emisiones de las actividades de la empresa
(emisiones directas e indirectas) ascienden al 0,97% 
de las emisiones de carbono totales del vehículo. Se 
asocian con el consumo de combustible y 
electricidad en las plantas de fabricación (plantas de 
montaje o fábricas de componentes) para el 0,92%, 
las instalaciones terciarias (0,03%) y las redes de 
distribución (0,02%).

1. ESTRATEGIA STELLANTIS: REPARTO HUELLA DE CARBONO
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HUELLA DE CARBONO DE LOS 
VEHÍCULOS PRODUCIDOS POR 
EL GRUPO



• Aumento de la producción de vehículos.

• Cambios en los procesos de pintura, que 
representan la mayor parte del consumo de 
energía de las plantas, como el desarrollo de la 
gama corta, con una etapa menos de secado, lo 
que redujo el consumo de energía. El 
tratamiento superficial sin níquel (TTS Verde) 
también creó una oportunidad para un proceso 
más eficiente desde el punto de vista energético.

• Gestión energética. En un principio se centró en 
la reducción de las pérdidas de energía en las 
fases no productivas. La siguiente etapa consiste 
en desarrollar soluciones para reducir el 
consumo durante otras fases de producción

1. ESTRATEGIA STELLANTIS: CAMBIO EN EL CONSUMO DE ENERGÍA
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RAZONES DEL CAMBIO



Principales acciones para reducir las emisiones de 
gases de efecto invernadero:

• La autoproducción de energía verde, mediante la 
instalación de paneles solares fotovoltaicos.

• Compra de energía de origen renovable.

• Mejora del rendimiento energético, mediante la 
compactación de superficies, cambios en los 
equipos para utilizar los más eficientes, 
aislamiento térmicos de edificios.

1. ESTRATEGIA STELLANTIS: CAMBIO EN LAS EMISIONES GEI
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HOJA DE RUTA



Video PSA Groupe reducción huella de carbono (subtitulado)

1. ESTRATEGIA STELLANTIS: ¿CÓMO ESTÁN LAS FÁBRICAS DEL GRUPO?

2021/02/25 MPMA/UTC/Medio Ambiente

https://www.youtube.com/watch?v=GziOVXJmxrA&list=PLpXLwEad5ZrbGY6KU5oVW7qs4nrKy6hl4&index=1
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2. CASO PRÁCTICO: ACCIONES REALIZADAS EN LA PLANTA DE MADRID
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ACCIONES REALIZADAS (INVERSION 5,3 M€)

ELECTRICIDAD
Ahorro 
MWh/

año

ton 
CO2/año

 Instalación variadores de frecuencia en motores salas 
de bombas, grupos de aporte, torres de refrigeración y 
equipos climatización.

 Sustitución enfriadoras de pintura y robots chapa por 
torres de refrigeración. 

 Despliegue consigna parada de instalaciones en días 
laborables/fines de semana.

 Compactación superficie fábrica.(proyecto OPTIMAD)
 Alumbrado LED áreas fabricación
 Instalación nuevo compresor variable (red 7 bar)
 Electricidad verde (desde 2019)
 Instalación puntos de carga vehículos eléctricos

10.891 3.703
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ACCIONES REALIZADAS (INVERSION 5,3 M€)

GAS NATURAL
Ahorro 
MWh/

año

ton 
CO2/año

 Calderas gas baños del TTS.
 Calefacción por quemado de gas directoy módulos

radiantes en diversas áreas.
 Renovación de calderas de la Central Térmica (se pasa

de 44 a 10 MW).
 TTS Verde (sin Ni)
 Sustitución Línea retoques Pintura por boxes.
 Instalación recuperador energético cataforesis.
 Gama corta pintura
 Proyecto OPTIMAD (compactación superficies)
 Mejora aislamiento térmico edificios
 Recirculación aire interior nave pintura.
 Parada parcial incineradores por obtención exención

funcionamiento Administración

31.089 5.658
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EVOLUCIÓN INDICADORES



3. HOJA DE RUTA 2021-2030

YYYY/MM/DD



• La nave de Carrocerías de Madrid dispone de 
80.000 m2 con sobrecubierta de chapa.

• Sobre ella, excepto el taller de Pintura, 
instalaremos 67.000 m2 de Planta fotovoltaica, 
para generar 6,7 MWh.

• Eso representará un 27% de la factura eléctrica 
del Centro de Madrid. El ratio de autoconsumo 
será del 79%. La electricidad excedente, la 
verteremos a la red a través de la subestación 
eléctrica.

• La planta fotovoltaica abastecerá los 29 bornes 
de carga instalados para coches eléctricos.

• Será la instalación fotovoltaica en techo más 
grande de la Comunidad de Madrid.

• La reducción de CO2 equivalente será de 2.347 
ton/año

3. HOJA DE RUTA 2021-2030
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1. PLANTA FOTOVOLTAICA
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1. PLANTA FOTOVOLTAICA



• Esta tecnología se basa en la generación de 
hidrógeno a través de la electrólisis. 

• Este método utiliza la corriente eléctrica para 
separar el hidrógeno del oxígeno que hay en el 
agua, por lo que, si esa electricidad se obtiene de 
fuentes renovables, produciremos energía sin 
emitir dióxido de carbono a la atmósfera.

• Proyecto para la instalación de un electrolizador 
en el Centro de Madrid.

• Esta energía puede mezclarse con el gas natural 
hasta en un 20 % y viajar por las mismas 
canalizaciones e infraestructuras de gas natural.

3. HOJA DE RUTA 2021-2030
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2. HIDRÓGENO VERDE



• Compactación de superficies.
• Finalización sustitución alumbrado fluorescente 

existente por LED.
• Continuación de la instalación de recuperadores 

de calor (hornos de pintura, compresores…).
• Continuación con la instalación de variadores de 

frecuencia en motores.
• Mejora asilamiento térmico naves.
• Geotermia para climatización edificio oficinas.
• Big Data.
• Campañas sensibilización ahorro energía.

3. HOJA DE RUTA 2021-2030
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3. EFICIENCIA ENERGÉTICA
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