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Nuestra Ambicion 2025
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Referentes por nuestra AGENDA 2025 de Sostenibilidad
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PRODUCTION
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#Decididamente In 2025: 100% renewable energy in production

[ ELECTRICITY ] [ THERMAL ]
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THERMOSOLAR ??
Sevilla TPA - ENGIE

PHOTOVOLTAIC
PPA - IBERDROLA
(Huelva Plant)

BIOMASS BIOGAS
TPA-BIOSTEAM Actual WWTPs
(Jaén Brewery) (Sevilla & Madrid)

Valencia TPA - CSIN

Oct-2020 2007 Q3 2023 Dec 2025
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The first solar thermal plant for industrial use in
Spain and the largest in Europe




Inauguratlon of our solar thermal =
plant in Seville Brewery
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Solucion técnica — campo solar

= Ubicacion: en terrenos de Ila fabrica de
HEINEKEN

= QOrientacion: E-O
= Campo solar: 80.000 m2
= Espejos: 43.000 m2 (area apertura)
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Solucion técnica — campo solar. Tecnologia

= Central termosolar de concentracion con tecnologia
de cilindros parabdlicos.

" En los mddulos concentradores se produce la
captacion de la radiacién solar, y la concentracion
de la misma sobre el tubo absorbedor situado en el
foco de la parabola.

= Este tubo absorbe la radiacion y transfiere su
energia al fluido caloportador que circula por su
interior, agua sobrecalentada, elevando su
temperatura (2102C — 1209C), y evitando asi el uso
de aceites sintéticos que-danen el medio ambiente
(HTE):




Solucion técnica — Almacenamiento e Intercambiadores

Potencia instalada: 30 MWth

8 Tanques almacenamiento

o 115 m3/ud / 115 m altura

- Energia maxima almacenada: 68 MWht (a 2102C)

- La energia que HNK no consume durante el dia es
almacenada en estos tanques.

- Capacidad descarga: 4-6 horas durante la noche.

Intercambiadores-de calor
o ‘intercambiadores de calor (7,5 MWt/ud).

o Elagua sobrecalentada que que viene de HNK.a
1102°C se vuelve a enviar a HNK a 1602C.
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PLANTA TERMOSOLAR S Bledsd

ipal HEINEKEN - SEVILLA
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Retos y Beneficios

Factores de éxito Beneficios para HEINEKEN

* Disponibilidad del terreno Externalizacion de una solucion

* Apoyo por parte de la administracién compleja.
(subvencion, licencias) = oportunidad « Externalizacién del riesgo operacional.
/ riesgo

- Baja volatilidad del precio de
suministro térmico.

Reto  Incremento de:la competitividad una
vez amortizada-la instalacion (a los 15

- anos).
e Cumplimiento delos plazosde

construccion marcados porla
administracion para podeér obtener la
subvencion.

« Partenariado y relacion a largo plazo
con un socio solido y de confianza.
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Modelo Contractual TPA

CONTRATO BOOT 20 ANOS FECHAS CLAVE FINANCIACION ENGIE
Build, Own, Operate, Transfer mar22: firma contrato 21,6 M€ gross capex
ENGIE disefia, instala, gestiona, Jun22: inicio construccion 13,3 M€ subvencién 61% (FEDER)
mantiene y financia la planta sep23: COD

termosolar, y suministra energia. =
feb24: inicio contrato con HNK

HEINEKEN: pone los terrenos,

paga por la energia a un precio fijo, HEINEKEN'S RESPONSIBILITY o=
y al final del contrato se queda con Superheated

Natural Water
la planta. Gas
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Factory

E Process

&
Superheated
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PASO FIRME HACIA LA DESCARBONIZACION

Heineken Quart de Poblet es la 2° planta termosolar de uso industrial mds grande de Europa

La mdas grande para generacion de vapor solar

La mas grande que utiliza la tecnologia Fresnel

VAPCR

. ENERGIA SOLAR

TUBO DONDE SE '
CONCENTRA LA LUZ {

Heineken AGUA

— 2 Valencia
6,000 m?

ESPEJOS QUE SIGUEN AL SOL
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